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erfüllt TA-Luft

PTFE-Flachdichtung aus ungefülltem, virginalem PTFE

Aufbau 

Reines virginales PTFE 
Dicken (mm): 0,1; 0,3; 0,5; 0,8; 1,0; 1,5; 2,0; 3,0 Plattengröße: 
1500 mm x 1500 mm 

Andere Abmessungen und Dicken auf Anfrage  

Einsatzgrenzen 

 Betriebsdruck : max. 6 bar

 Empfohlene Dauereinsatztemperatur : max. 150 °C

Maximale Temperatur und max. Druck dürfen nicht gleichzeitig auftreten. 

Dichtungskennwerte DIN 28090 (Dicke = 2 mm)

σVU : 10 N/mm² 

σVO : 40 N/mm² 

σBO 150°C : 25 N/mm² 

m DIN 2505 : 1,1 

Freigaben 

 FDA-konform

 TA-Luft 2002 (VDI 2440/2200)





Technische Informationen 
 


Whitworth Rohrgewinde nach EN 10226 (alte Norm DIN 2999) 
 


Die Gewindefittings und Gewinderohrteile werden mit Gewinde nach EN 10226 Teil 1 gefertigt. Die 
Aussengewinde sind konisch und die Innengewinde zylindrisch. 


 


Rohrgewinde nach ISO 228 
 


Rohrnippel, Sechskant-Mutter und Verschlussschraube werden mit Gewinde nach ISO 228 Teil 1 geliefert. 
Alle Gewinde dieser Norm sind außen und innen zylindrisch. 


 


Betriebsdruck 
 


Wir empfehlen folgenden Nenndruck: 


Gewindefittings in Feinguss 


NW Zoll ND+20°C 


6 - 50 1/8“ – 2“ 20 bar 


65 – 100 2 ½“ – 4“ 20 bar 


 


Gewinderohrteile nach EN 10241 


NW Zoll ND+20°C 


6 - 50 1/8“ – 2“ 50 bar 


65 – 100 2 ½“ – 4“ 50 bar 


 


Rohrabmessungen für Fittings nach EN 10241 


Abmessung 
Rohr für Nippel Rohr für Muffen 


AD mm Wandstärke mm AD mm Wandstärke mm 


1/8 10.2 2.0 15.0 3.30 


¼ 13.5 2.3 18.5 3.60 


3/8 17.2 2.3 21.3 3.23 


½ 21.3 2.6 26.6 4.05 


¾ 26.9 2.6 31.8 3.85 


1 33.7 3.2 39.5 4.65 


1 ¼  42.4 3.2 48.3 5.05 


1 ½ 48.3 3.2 54.5 5.25 


2 60.3 3.6 66.2 5.30 


2 ½ 76.1 3.6 82.0 5.45 


3 88.9 4.0 95.0 5.65 


4 114.3 4.5 121.4 6.40 


Abnahmeprüfzeugnisse 
 


Die Gewinderohrteile nach EN 10241 können mit einem Werkszeugnis nach EN 10204 3.1 belegt werden. 







